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Drehsteife Verbindung mit Profilwelle

Die drehsteife, formschlüssige und synchrone Verbindung zwischen den Hebern wird z. B. durch 
das Einschieben einer Profilwelle hergestellt. Die deckungsgleiche Zahnposition ist auch bei 
einem Stellungswinkel von 90° zueinander vorhanden.

Vielfalt durch vier Ritzelwellenformen 

Unsere Heber sind stets mit vier verschiedenen Ritzelwellenformen erhältlich. Neben der Standard-  
ausführung Profilwelle (PW) bieten wir Ihnen auch Ausführungen mit einem Zapfen (ZA 1), mit zwei  
Zapfen (ZA 2) und mit Passfedernut (PFN). Deren Abmessungen sind entsprechend der jeweiligen 
Baugröße unterschiedlich. 

lifgo® & lean SL® 5

	 PW	 ZA 1	 ZA 2	 PFN	
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Hubsysteme 

Nachfolgend zeigen wir beispielhaft einige Anwendungen, die mit unseren Heberserien 
lifgo® & lean SL® realisierbar sind.

lifgo® & lean SL® 5  |  Zubehör & Hubsysteme

lifgo®- & lean SL®-Hubsystem | Kombi-
nierter Einsatz beider Serien. Die Anlage 
synchronisiert den Kraftangriff der Luftzylin-
der horizontal. In der vertikalen Führung ist 
lifgo® eingesetzt, um eine exakte Führung 
und Positionierung zu gewährleisten.

lifgo®- & lean SL®-Hubsystem | Synchrone 
Hubbewegung durch den kombinierten Ein-
satz beider Serien. Ein Luftzylinder dient hier 
als Antrieb. Bei geringem Anspruch an die 
Positioniergenauigkeit kann die Ausführung 
auch ausschließlich mit unserer Serie lean SL® 
erfolgen. 

Zubehör

Die konsequente Modulbau-
weise unserer Serien lifgo® und 
lean SL® erfordert nur wenige 
Zubehörteile. Das komplette 
Zubehör wurde in der Genera-
tion 5 weiter vereinfacht. Alle 
Teile sind perfekt aufeinander 
abgestimmt und reduzieren so 
die Kosten Ihres Projektes.
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Hubsysteme

lifgo®-Hubsystem	|	Die  Verteilergetriebe 
stellen die Synchronität der Heber zueinan-
der her. Der Elektrogetriebemotor ist in der 
Mitte zu sehen.

lifgo® & lean SL® 5  |  Hubsysteme

lifgo®-Hubsystem	|	Die Verteilergetriebe 
stellen in Kombination mit dem Elektro-
getriebemotor von außen die Synchro-
nität der Heber zueinander her. Der 
Montageraum in der Mitte bleibt frei.

lifgo®-Hubsystem	| Verwendung eines 
Elektroantriebes für synchrone vertikale 
und horizontale Hubbewegungen. 
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leantranspo® – teil- und funktionsfertige Anlagen

Unsere teil - oder auch funktionsfertigen Anlagen führen wir unter dem Produktnamen leantranspo®. 
Nachfolgend fi nden Sie einige beispielhafte Anlagen. Individuell konstruierte Anlagen mit Kom-
ponenten der Serien lifgo® und/oder lean SL® sind derart vielfältig, dass wir hier nur eine kleine 
Auswahl vorstellen. Viele weitere Kombinationsmöglichkeiten fi nden Sie in unserem Gesamtkatalog 
oder im Internet unter www.leantechnik.com.

3-Achs-Portal	| Einsatz von lifgo® 
linear für den langen, horizontalen Hub. 
Auch der Fahrweg des Querträgers 
sowie die Vertikalbewegung werden mit 
je einem lifgo® linear realisiert. Anlage 
zum Auf - und Abstapeln von Teilen links 
und rechts des Längsträgers.

2-Achs-Shuttle	| Greifersys tem für den 
Transport von Teilen in Montage- und 
Bearbeitungslinien. Die Anlage wurde 
mit einer Kombination aus lifgo®, lifgo® 
linear und lean SL® realisiert.

leantranspo®-Shuttlesysteme

leantranspo®-Portalsysteme

„Pick	and	place“-Anlage	| Die Anlage 
arbeitet sehr schnell und präzise und ist 
auf einem Längsträger montiert. Sowohl 
der lange horizontale als auch der kurze 
vertikale Hub werden hier mit lifgo® 
linear ausgeführt.

leantranspo®  |  Anlagenbau
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leantranspo®-Shuttlesysteme

Einholm-Shuttle | Hängend 
ausgeführte Anlage mit Kom-
bination der Serien lifgo® und 
lean SL® für den schrittweisen 
Transport von Produktionsteilen in 
Großserien. Alle Antriebsachsen 
sind mit lifgo®- bzw. lean SL®-
Hebern identischer Baugrößen 
ausgestattet. Zusatzausrüstungen 
können z.B. Greifer, Sauger 
oder Magnete sein.

leantranspo®  |  Anlagenbau

Hubsäule | System für große 
Lasten mit zwei parallelen 
Hubzahnstangen. 
 

Hubsäule | System für die 
Zwischenstapelung mit Zusatz-
ausrüstung wie Zentralschmie-
rung und Zusatzführung. 

leantranspo®-Hubsäulen

Beide Ausführungen arbeiten schnell, präzise und mit hoher Wiederholgenauigkeit. 
Alle Parameter sind individuell wählbar.
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leantranspo®-Großanlagen

Großanlagen auf Basis unserer Serien lifgo® und/oder lean SL® liefern wir auf Wunsch 
funktionsfertig inklusive Steuerung und Montage. Bei der Auslegung individueller Komplett-
anlagen verwenden wir gegebenenfalls auch Produktionskomponenten anderer Hersteller.

Sortieranlage Lüfterradproduktion | 
Stellvertretend sehen Sie hier eine Anlage 
zur Qualitätsprüfung. Sie sortiert die Teile 
außerhalb der Fertigungstoleranzen aus.

leantranspo®  |  Anlagenbau

leantranspo®-Hubsysteme

lifgo®-Präzisionshubtisch | System für 
synchronen Hub mit Sicherheitsabste-
ckung und Zusatzausrüstung. Der Elektro-
getriebemotor und das Verteilergetriebe 
sind in der Mitte des Chassis platziert. 
Das System erlaubt hohe Gewichtsauf-
nahmen und arbeitet sehr präzise.
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lifgo® & lean SL® | technische Daten

Die kompletten technischen 
Daten des gesamten Systems 
fi nden Sie in unserem Gesamt-
katalog. Diesen senden wir 
Ihnen auf Anfrage gerne zu. 

Unter www.leantechnik.com 
fi nden Sie den neben vielen 
weiteren Informationen auch 
zahlreiche Filme. Im Bereich 
Download fi nden Sie unseren 
Katalog und 2D-/3D-Daten in 
verschiedenen CAD-Formaten. 

Qualitätsmanagement -Zertifi zierung nach DIN ISO 9001
Registrier -Nr. 254883 QM ff 

lifgo® 5.0 5.1 5.3

Hubkraft N 2000 3800 15900

Hubgeschwindigkeit m/s 3 3 3

Drehmoment Nm 20 76 477

Wirkungsgrad w 0,92 0,92 0,92

lean SL® SL 5.0 SL 5.1 SL 5.3

Hubkraft N 800 2000 8000

Hubgeschwindigkeit m/s 0,6 0,6 0,6

Drehmoment Nm 8 40 240

Wirkungsgrad w 0,8 0,8 0,8


